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В работе представлена концепция автоматизированного программного инструмента контроля 

качества кабельно-проводниковой продукции, который позволит совместно со сбором и 

систематизацией дефектов выполнить их укрупнение по категориям, присвоить код дефекта и 

провести статистический анализ дефектности. 
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Как показывает теория и практика управления качеством продукции [2, 3, 5], 

совершенствование конструкции, ее технологии производства, ключевых функциональных 

показателей невозможно без сбора и систематизации информации о всех возникающих 

дефектах на таких стадиях жизненного цикла, как технологический процесс и эксплуатация 

[4]. 

Современная практика кабельной промышленности предполагает сбор и 

систематизацию дефектов, но она заканчивается формированием электронной таблицы, с 

описанием возникшего дефекта, причины, его повлекшей, марки (типа) изделия. 

Рациональным решением проблемы анализа дефектности кабельно-проводниковой 

продукции (КПП) на основе статистических данных, на наш взгляд, будет создание 

автоматизированной базы данных дефектов, которая на основе введенных пользователем 

данных укрупнит вид дефекта, по ключевым словам, укрупнит причину дефекта, присвоит 

код, зарегистрирует в базе введенные пользователем ключевые показатели технологического 

качества продукции (сопротивление изоляции, омическое сопротивление токопроводящей 

жилы, расчетная толщина изоляции и др.). Внесенные пользователем в базу данные выступают 
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основанием для статистического анализа ситуации с дефектностью КПП за контрольные 

промежутки времени, которые выбираются самим пользователем. Статистический анализ 

основан на использовании апробированных инструментов: 

1) Построение графика частоты отказов для отдельно взятого вида изделия с конкретным 

кодом дефекта; 

2) Построение контрольной карты Шухарта для выявления нестабильности 

технологического процесса, где в качестве кривой контролируемой величины выступают 

ключевые показатели технологического качества, в качестве нижней и верхней контрольных 

границ – границы полей допуска этих показателей, а в качестве центральной линии – среднее 

значение контролируемого показателя технологического качества. 

Таким образом, мы представляем концепцию инструмента автоматизации контроля 

качества КПП. 

Ниже, на рис. 1, мы приводим графическую модель, описывающую алгоритм вноса в 

базу дефектов, их укрупнения, ввода контролируемых параметров каждого испытуемого 

изделия и статистического анализа. 
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Рис. 1. Концептуальный алгоритм работы с автоматизированным инструментом 

контроля качества КПП 

 

 

Построенные графики частот отказов и контрольных карт Шухарата [1] даст основание для 

углубленного, точечного анализа ситуации с дефектностью КПП.  
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